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Position-Controller nicht im Lieferumfang enthalten!
Muss bei Bedarf separat bestellt werden.

Position-Controller not included!
Has to be ordered separately if needed.
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M10x1
Hydraulikanschluss "spannen"
Spanndruck 5-160 bar
(muss bei drehender Spindel anstehen)
hydraulic connection "clamp"
clamping pressure 5-160 bar
(must be actuated when spindle is turning)

Sensoranschluss
sensor connection

M10x1
Hydraulikanschluss "lösen"
Lösedruck min. 140 bar
                  max. 160 bar
(nur im Stillstand - kein Restdruck
bei drehender Spindel)
hydraulic connection "unclamp"
unclamping pressure min. 140 bar
                                     max. 160 bar
(only at standstill - no pressure 
when spindle is turning)

M4/5tief
M6 (2x180°)

34,5

0,5 Ausstoß
ejecting path

E.M. 13 ±0,1
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51

9,5

83

64

58

12,5
Hub max.

stroke max.

34,5
Lösestellung

unclamped position

62

 
48

 

14,5

25,35
theo. mit Werkzeug

theo. with tool

22
max. ohne Werkzeug

max. without tool

Reinigungsluft
purge air

Reinigungsluft
purge air

No rotation without clamped tool
Keine Rotation ohne gespanntes Werkzeug

Attention!
Achtung!

unclamped position
Lösestellung

max. Axialkraft 2,1 kN
max. axial force 2,1 kN

A-A

100

150

200

300

400

23 50 33 22 34 36
48 3930

2x1mm Scheiben
zur Federkraftabstimmung

max. Axialkraft bei 80 bar 410 N
max. axial force at 80 bar 410 N

G1/8
3x Leckage
3x leakage

G1/4
Luft/Kühlschmiermittel
air/cooling lubricant

Kabellänge ca. 2m
cable length approx. 2m

t=35

max. Kabel-  5
max. cable-  5

von Kunde mit Loctite 2701 gesichert
secured with Loctite 2701 by customer

a

35

Einführhülse für Kolbenmontage
tool for piston assembly

Bestellnr./ordering no.: 9510100841

vom Kunden gefettet
greased by customer

mit Loctite 243 gesichert
secured with Loctite 243
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4 (3-6x am Umfang)
(3-6x at circumference)
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+0,2

30°

-0,5
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Bei eingesetzten Mitnehmern kann der Kegel bis 
Maß 51 verlängert werden!

If tenons are inserted, the taper hole may be
conical over the total length (51)!

Mitnehmer wahlweise integriert oder eingesetzt
tenon alternative integrated or inserted

spindle dimensions
according to

ISO 12164-2:2001

Spindelmaße nach
ISO 12164-2:2001

X Y

C-CDIN 509-E0,6x0,3

 weicht von der Norm ab
 not according to standard

b

b

9560154600V03 f

Ra0,8

Ra
0,

4

Ra0,4

Ra0,4

0,002 A-B
nicht konvex/not convex

0,01 A-B

0,01 A-B
0,01 A-B
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0,003

B

A

3
±0

,1

72,6
+0,1

73,4
+0,2

2
+0

,1

45°

D-D

R0,2

30°0' ±0°3'

Eht. 0,8
700 HV100
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   R2
poliert
polished   

Ra1,6
SW 13.08.2007 Ke
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After approx. 100 strokes retighten
lockscrew with clamped tool again. 

Check gage dimension E.M.!

Attention!
E.M. kontrollieren!

Konterschraube muss nach ca. 100
Spannhüben durch ein gespanntes
 Werkzeug nachgekontert werden!

Achtung!

Because of possible damage at the
coolant tube interface (tube/seal),
we recommend drainage holes in

the tool interface area!

Wegen möglicher Beschädigung an
der Kühlschmiermittelübergabe

(Röhrchen/Dichtungen) empfehlen
wir Entlastungsbohrungen im
Werkzeugaufnahmebereich!

clamped position
Spannstellung

M10x1

mit Loctite 243 gesichert
secured with Loctite 243

9560154600V01

410

510 c

c

c

310
d
Kabellänge ca. 0,35m
cable length approx. 0,35m
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G1/4
Kühlschmiermittel- Anschluss max. 80 bar
Medienreinheit ISO 4406-/17/14
Zur Reinigung des Steilkegels kann bei Stillstand der
Spindel Luft mit max. 10 bar am gleichen Anschluss
eingeleitet werden.
(Cooling lubricant connection 80 bar max.
Filtration level ISO 4406- /17/14
For cleaning of steep taper, air with 10 bar max.
can be let in through the same connection at
standstill of spindle.)

420
G1/8
Leckage unten
leakage down

9560154600V02 e

1100

Interface nicht im Lieferumfang enthalten!
Muss bei Bedarf separat bestellt werden.

Interface not included!
Has to be ordered separately if needed.
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max. Axialkraft 2,1 kN
max. axial force 2,1 kN

G1/8
Anschluss Reinigungsluft
connection purge air

160

400 g

0,03 A-B 0,02 A-B

Pos. Benennung/Text Bestell Nr.
Ref. no. order

Gewicht
weight
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100 Spannsatz HS-A100/B125-B / clamping set 9560003726 1470 g     
150 Rückschlagventil / check valve 9510150942 17 g   
160 Konterschraube / lockscrew 9510363651 13 g  
200 Einbauspannkopf / pulling head 9560119392 4750 g     
300 Hydraulik-Löseeinheit LE102-E / hydraulic unclamp unit 9510207712V02 4800 g  
310 Hydraulik-Löseeinheit LE102-E / hydraulic unclamp unit 9510207712V20 4800 g 
320 Hydraulik-Löseeinheit LE102-IE / hydraulic unclamp unit 9510326602V02 4500 g  
400 Drehdurchführung 1K-GD-3L / rotary union 9525002430 1140 g  
410 Einbausatz Luft / assembly set for air connection 9560020692 370 g  
420 Drehdurchführung 1K-GD-A / rotary union 9525002230 1020 g 
500 Zugstangenanschluss kpl. / stem 9560090742 40 g   
510 Zugstangenanschluss kpl. / stem 9560106542V01 51 g  

1000 Position-Controller 0966900005 190 g
1100 USB-Interface 9510334832 150 g

Komplette Spindel muss mit eingebautem Spannsystem und gespanntem 
Werkzeug gewuchtet werden. 

Wuchtgüte siehe DIN ISO 1940 Teil 1
Complete spindle has to be balanced with installed power drawbar and 

clamped tool. 
Balancing quality per DIN ISO 1940 part 1

HSK-A100 Hohlschaft ISO 12164-1
Hollow shank ISO 12164-1

Technische Daten
technical data
Spannkraft (statisch)
Clampingforce (static) 45 kN 

Auslieferungs-Spannkraft (Ott-Jakob)
Clampingforce before shipping (Ott-Jakob) 45 kN +35%

+20%
Drehzahl
Spindle speed 18000 U/min

Kolben 
Piston 57 mm

Kolbenfläche
piston area 19,36 cm²

Hubvolumen max.
stroke volume max. 45 cm³

Änderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten
specifications subject to change without notice
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9560154600
Zeichnungsnummer:

Maßstab: Gewicht:

Werkstoff, Norm:

Rohteil-Nr.:

Benennung 1:

Benennung 2:

Blatt

Bl.

Ersatz für Ersetzt durch  

1
1

EINBAUSPANNER

IFH100AB-5-ES0321S0600,0

1:1Allgemeintoleranzen
DIN ISO 2768 - mK

Tolerierung DIN ISO 8015

Bearb.
Gepr.

Norm:

Datum Name

11.08.2005 JT

Ursprungszeichnung 95.601.416.0.0 Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

NameDatumÄnderungZust.
a 9442.1, 5x 30.08.2005 JT
b 0229.2, 3x 13.08.2007 Ke 
c 1227.2, 6x 12.03.2010 Ke 
d 1268.2, 2x 09.04.2010 Ke 
e 3805.2, 3x 17.07.2014 HH

101534, 4x
07.08.2017
27.06.2017f

g 101606, 4x
WI
HH

h 101816, 1x 20.11.2017 WI
i 101942, 2x 15.01.2018 WI

k    
l    

j 102226, 1x 06.06.2018 TH

  

Spanntechnik
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